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DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WYMAGANIAMI UNIl EUROPEJSKIEJ

Renishaw plc deklaruje, ze produkt:

Nazwa Opis
NC1 Bezdotykowy system ustawiania narzedzi - nadajnik i odbiornik

zostat wyprodukowany zgodnie z nastepujacymi normami:-

BSEN 61326:1998 Wyposazenie elektryczne dla pomiaréw, sterowania zastosowan laboratoryjnych — Wymagania
A1:1998/A2:2001 kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC). Odpornosé zgodnie z zatgcznikiem A — lokalizacje przemystowe.
Emisje zgodnie z ograniczeniami przedstawionymi w zatgczniku A (nie do uzytku domowego).

BS EN 60825-1:1994 Bezpieczenstwo urzadzeri laserowych. Czes¢ 1: Klasyfikacja wyposazenia, wymagania oraz podrgcznik uzytkownika.
A2:1996
oraz ze spetnia on wymagania dotyczace zabezpieczenia okreslone przez dyrektywe:- 89/336/EEC z p6zniejszymi

zmianami.
89/336/EEC Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna
73/23/EEC Niskie napiecie

OSTRZEZENIA: Skutkiem stosowania sterowan lub regulacji, bgdz wykonywania procedur innych, niz przedstawione w tej publikacji,
moze by¢ narazenie na dziatanie niebezpiecznego promieniowania. Przed przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych systemu
NC1 nalezy wytaczy¢ zasilanie energia elektryczna.



Przepisy FCC (Federal Communications Commission, USA)

Informacja dla uzytkownika (47CFR:2001 czes¢ 15.19)

To urzadzenie jest zgodne z przepisami FCC zawartymi w Cze$ci 15. Dziatanie urzgdzenia podlega
nastepujacym warunkom:

1. Urzadzenie nie moze powodowac¢ szkodliwych zakiécen.

2. Urzadzenie musi uwzglednia¢ wszelkie odbierane zaktdcenia, w tym zaktécenia moggce spowodowac
niepozadane jego dziatanie.

Informacja dla uzytkownika (47CFR:2001 czes$¢ 15.105)

Sprzet ten zostat przetestowany i stwierdzono, ze spetfnia ograniczenia zawarte w Czesci 15 przepiséw FCC,
dotyczgce urzadzen cyfrowych klasy A. Wprowadzone ograniczenia dotyczg wymaganej ochrony przed
szkodliwymi zaktéceniami, wystepujgcymi podczas pracy urzadzenia w $rodowisku zdefiniowanym w umowie
handlowej. Sprzet ten wytwarza energie o czestotliwosci radiowej, wykorzystuje jg i moze ja
wypromieniowywaé oraz moze powodowac szkodliwe zakidcenia w tacznosci radiowej, jesli nie jest
uzywany zgodnie zasadami przedstawionymi w tej instrukcji instalacji. Praca tego sprzetu w obszarach
zamieszkatych moze powodowac¢ szkodliwe zakiécenia. W tym wypadku uzytkownik jest zobowigzany do
wyeliminowania zaktécer na wtasny koszt.

Informacja dla uzytkownika (47CFR:2001 czes¢ 15.21)

Ostrzega sie uzytkownika, ze wszelkie zmiany lub modyfikacje, ktére nie zostaty w wyrazny sposéb
zatwierdzone przez firme Renishaw lub jej autoryzowanego przedstawiciela, mogg spowodowaé
uniewaznienie uprawnien uzytkownika do postugiwania si¢ tym sprzetem.
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Bezpieczenstwo pracy z urzgdzeniami laserowymi

Ostrzezenie: bezpieczenstwo pracy z urzagdzeniami
laserowymi

Laser uzywany w bezdotykowym systemie ustawiania
narzedzi NC1 firmy Renishaw emituje ciagte, widzialne,
czerwone promieniowanie swietine o dfugosci fali 670 nm, o
mocy wyjsciowej nie przekraczajgcej 1ImW. Stosowany
laser jest sklasyfikowany jako:

e produkt klasy 2 wedtug definicji europejskiej normy
bezpieczenstwa pracy z urzadzeniami laserowymi
BSEN60825-1:1994/A2:1996

* produkt klasy Il wedtug definicji US Code of Federal
Regulations 21 CFR 1040.10.

Norma PN EN 60825-1 nakazuje naklejanie etykiety ostrzegajacej o
dziataniu lasera oraz etykiety objasniajgcej.

Etykieta ostrzegajgca i etykieta objasniajaca sg w sposéb trwaty
przymocowane do obudowy nadajnika (Tx). Na zewnetrznej czesci
obrabiarki przymocowuje sie przeznaczong do tego celu naklejke.

Zasady bezpieczenstwa pracy:

e Unika¢ narazania oczu na bezposrednie dziatanie Swiatta
laserowego.

e Unika¢ narazania wzroku na dziatanie wigzki laserowej poprzez
ukfady optyczne.

* Pouczyé wszystkich operatoréow o zagrozeniach zwigzanych z
bezposrednim narazeniem oczu lub dtugotrwatym wystawieniem
skory na dziatanie $wiatta laserowego.

* Dostarczong tabliczke ostrzegajgca o dziataniu lasera przymocowaé
w widocznym miejscu na obrabiarce.
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Bezpieczenstwo pracy z urzgdzeniami laserowymi

Potozenie przesuwnej pokrywki, apertury lasera oraz wskaznika “Laser pracuje”

Przesuwna pokrywka (przedstawiona w
potozeniu “zamknigtym”)

Uzywanie | zdejmowanie przesuwnej pokrywki

Apertura
lasera
Wskaznik
“Laser -
pracuje” —
Pokrywka
zamknieta

Zespot nadajnika (Tx) (dotyczy to zaréwno
systemow zwigzanych, jak i rozdzielonych)

Zdejmowanie
pokrywki
Ostrzezenie: Przed zdjgciem pokrywki

nalezy wyfgczy¢ zasilanie energig
elektrycznag.




Dane techniczne

°C
°F

+10 °C do +40 °C
(+50 °F do +104 °F)

-20 °C do +70 °C
(-4 °F do +158 °F)
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IPX8 (Przy wigczonym zasilaniu powietrzem)

20 powtarzalno$c

+1pum

+2um



System rozdzielony NC1 - wymiary

810/1110/1510/2110
55 700/ 1000 / 1400 / 2000 55
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Szczegoly wymiarowe podstawy montazowej Wymiary sa przedstawione w mm



System zwigzany NC1 - wymiary 9
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10 Przytgczanie i ustawianie opcjonalnego elektrycznego ztgcza katowego 90 stopni

az do unieruchomienia zfgcza kabla.

Nakretka fgczgca musi by¢ w petni dokrecona,
aby zapewni¢ skuteczne uszczelnienie,
bowiem w przeciwnym razie moze dojs¢ do
uszkodzenia wskutek przedostawania sie
chtodziwa do wnetrza.

Widok A
(Widok czesci
rozdzielonych)

Wystep
. ustalajgcy
Szezelina " k)
ustalajgca
(8 sztuk)

3. Obréci¢ wtyczke katowag 90° do zgdanego
potozenia (patrz szczegédt X).

1. Elekiryczne zigcze kgtowe 90 stopni przytaczyé
do zespotu i dokreci¢ palcami nakretke tgczaca,

m A —
=

2. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajgcg od korpusu katowego i

delikatnie rozdzieli¢ obie cze$ci.

SZCZEGOL X
Pofozenie przy dostawie

_450 f ’ N "f450

S lianas e

135° +135°

-180° +180°
8 potozen w odstgpach co 45°

Aby uniknaé uszkodzenia kabla, nie
nalezy obraca¢ zfgcza wiecej niz o

180 stopni w kazdym kierunku.

4. Dokreci¢ nakretke
zabezpieczajaca.



System rozdzielony NC1 - obwdd elektryczny

1

1.

Wytaczyé zasilanie
energig elektryczna.

4. Utworzy¢ petle z kabla jak najblizej
stalowego oplotu i umiescié na niej filtr

S

*

3. Obracaé nakretke tgczacg w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara w celu

unieruchomienia zfgcza .
2. Wocisng¢ wtyczke
do gniazda.

Stalowy oplot

5. Zatrzasng¢ obie czesci ferrytu (filtra)
w celu unieruchomienia kabla w tym

ferrytowy w sposéb przedstawiony na potozeniu.

ilustraciji.

A

Nakretka tgczgca musi by¢ w petni dokrecona, aby zapewnié¢
skuteczne uszczelnienie, bowiem w przeciwnym razie moze
doj$¢ do uszkodzenia wskutek przedostawania sie chtodziwa
do wnetrza.
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System rozdzielony NC1 - obwdd elektryczny (cigg dalszy)

Za pomocg
obcazkéw zacisngé
opaske zaciskowg
na kablu

Biaty Styk 1

A

Brazowy  Styk 2

STEROWNIK OBRABIARKI

styk7 [\ Niebieski

Styk 12

Rézowy

Styk 1 Biaty P
Styk 2 Brazowy
Styk 3 Zielony*
Ll
>

Styk 5

Szary

oV

12-24 V

Impuls (pulsed) (12-24V) — -
Sygnat prawidfowosci dziatania
lasera (LASER OK) (12-24 V)

Tryb latch (latching mode) (12-

24 V)

Sygnat stanu (status) I
Ekran

W celu korzystania z “trybu latch” nalezy zdjaé

napiecie 12-24V z r6zowego przewodu za

pomoca funkcji M lub sygnatéw wejscia/wyjscia
1/0). Aby wyzerowac “tryb latch”, nalezy ponownie
poda¢ napiecie 12-24V na r6zowy przewod. Kiedy “tryb
latch” nie jest potrzebny, r6zowy przewéd powinien byé
przytaczony do napiecia zasilania 12-24 V.

W sytuacjach, gdy nastepuje przemieszczanie
osfony kabla wzgledem zespotu NC1, nalezy
przewidzie¢ odpowiednie odcigzenie tych naprezen.

Kabel sktada sie z: 7 zyt o przekroju 0,14 mm_w ekranie, z
poliuretanowg ostong zewnetrzng, o $rednicy zewnetrznej
6,4 mm. Ekran kabla musi by¢ potgczony z uziemieniem
obrabiarki. W celu zapewnienia dodatkowych funkcji system
NC1 mozna przytgczyé do sterownika obrabiarki za
posrednictwem interfejsu NCi-4.

Napiecie sygnatu wejsciowego (np. 18 V) =
napiecie sygnafu wyjsciowego (np. 18 V).

* Opcjonalne
1 2 3* 7 12 5
Impuls S’rg\?v':)z:ri);azvi\;d 12-24 V| Sygnat
ov |12-24v| MP Tryb | stanu

(pulsed)| tania lasera
(laser OK)

Biaty | Brazowy| Zielony Niebieski Roézowy| Szary

latch | (status)




System zwigzany NC1 - obwdd elektryczny 13

Wytaczy¢ zasilanie 2. Wcisng¢ wtyczke 3. Obraca¢ nakretke faczacg w kierunku
energig elektryczng. do gniazda. zgodnym z ruchem wskazéwek zegara w celu
unieruchomienia ztgcza .

Stalowy oplot
4. Utworzyc petle z kabla jak najblizej 5. Zatrzasng¢ obie czesci ferrytu (filtra)
stalowego oplotu i umiescié na niej filtr w celu unieruchomienia kabla w tym
ferrytowy w sposob przedstawiony na potozeniu.

ilustraciji.

Nakretka tgczgca musi by¢ w petni dokrecona, aby zapewnic

A skuteczne uszczelnienie, bowiem w przeciwnym razie moze
doj$¢ do uszkodzenia wskutek przedostawania sie ptynu
chfodzgcego do wnetrza.
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System zwigzany NC1 - obwod elektryczny (cigg dalszy)

Za pomocg obcazkéw zacisngé
opaske zaciskowa na kablu

STEROWNIK OBRABIARKI
Styk 1 Biaty 5V
Styk 2 Brazowy PPV
zgtj / \ ijlizlgir;};ki »- Impuls (pulsed) (12-24V) T L
> Sygnat prawidfowosci dziatania
( . lasera (LASER OK) (12-24 V)
Styk 12 Rozowy Tryb latch (latching mode)
(12-24 V)
Styk 5 Szary Sygnat stanu (status) I
Ekran

W celu korzystania z “trybu latch” nalezy zdjaé

napiecie 12-24V z ré6zowego przewodu za

pomoca funkcji M lub sygnatéw wejscia/wyjscia
(I/0). Aby wyzerowac “tryb latch”, nalezy ponownie poda¢
napiecie 12-24V na r6zowy przewod. Kiedy “tryb latch” nie
jest potrzebny, r6zowy przewdd powinien by¢ przytgczony
do napiecia zasilania 12-24 V.

W sytuacjach, gdy nastepuje przemieszczanie
osfony kabla wzgledem zespotu NC1, nalezy
przewidzie¢ odpowiednie odcigzenie tych naprezen.

Kabel sktada sie z: 7 zyt o przekroju 0,14 mm_w ekranie, z
poliuretanowg ostong zewnetrzng, o Srednicy zewnetrznej
6,4 mm. Ekran kabla musi by¢ potgczony z uziemieniem
obrabiarki. W celu zapewnienia dodatkowych funkcji system
NC1 mozna przytgczy¢ do sterownika obrabiarki za
posrednictwem interfejsu NCi-4.

Napiecie sygnatu wejsciowego (np. 18 V) =
napiecie sygnatu wyjsciowego (np. 18 V).

* Opcjonalne

1 2 3* 7 12 5
impus | Towokc,azi | 12:2¢ V| Syora
ov|12-24v|, MP . Tryb | stanu
(pulsed)| tania lasera latch | (status)
(laser OK)
Biaty | Brazowy | Zielony Niebieski | Rézowy| Szary




System rozdzielony NC1 - obwdd pneumatyczny 15

@4 mm

Zasilanie powietrzem (z zespotu
filtru obrabiarki) 300kPa — 3 bar — 6 E=—p
I/min (minimum)

Palcami podtaczyé Nakreci¢ pancerz spiralny
przewo6d powietrzny na kréciec doprowadzenia
(potaczenie wciskane) powietrza

Wszystkie przewody powietrzne utozone w
obrebie szafy obrabiarki nalezy zabezpieczy¢
spiralnym pancerzem.

Poziom gromadzacych sie ptynéw
A nalezy utrzymywac ponizej elementu

filtrujacego. Elementy filtrujace nalezy
regularnie kontrolowa¢ i raz w roku dokonywa¢

ich wymiany (numer katalogowy czesci P-FI01-
8002).

Zasilanie powietrzem zespofow
A NC1 musi spetnia¢ wymagania

normy I1SO 8573-1: czystos¢
powietrza w klasie 1.7.2.

Zasilanie powietrzem zespotéw NC1 musi
spetnia¢ wymagania normy ISO 8573-1:
Czystos¢ powietrza w klasie 1.7.2. Regulator
powietrza musi by¢ zainstalowany przed
jakimkolwiek automatycznym zaworem
odcinajacym lub urzgdzeniem smarujgcym
rozpylonym olejem.

Przed przytaczeniem przedmuchaé Zaleca sie wigczenie doprowadzenia powietrza na state, bowiem w przeciwnym

przewdd zasilania powietrzem w razie moze dojé¢ do przedostania sie chfodziwa do wnetrza NCH.
celu usunigcia zanieczyszczen z
przewodéw, poniewaz male czastki moga Doptyw sprezonego powietrza nalezy wtgczy¢ przed witgczeniem zasilania

spowodowaé zatkanie dyszy. elektrycznego zespotow.
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System zwigzany NC1 - obwdd pneumatyczny

Zasilanie powietrzem (z
zespotu filtru obrabiarki)

300kPa — 3 bar — 6 /min —)p

(minimum)

Poziom gromadzacych sie ptynéw

nalezy utrzymywac ponizej

elementu filtrujgcego. Elementy
filtrujgce nalezy regularnie kontrolowac i

§ X7
. ) \ = 5
raz w roku dokonywagé ich wymiany (numer - § T

katalogowy czegsci P-FI01-8002).

@4 mm

Zasilanie powietrzem zespotéw NC1 musi spetnia¢ wymagania
normy I1SO 8573-1: czysto$¢ powietrza w klasie 1.7.2.

)

Wylot powietrza  Zasilanie powietrzem zespotéw NC1 musi spetniaé wymagania
normy ISO 8573-1: Czystos¢ powietrza w klasie 1.7.2.
Regulator powietrza musi by¢ zainstalowany przed
@4 mm jakimkolwiek automatycznym zaworem odcinajgcym lub
«— (z zespotu urzgdzeniem smarujgcym rozpylonym olejem.
filtru NC1)
Zaleca sie wtgczenie doprowadzenia powietrza na stafe,
bowiem w przeciwnym razie moze doj$¢ do przedostania sig
chfodziwa do wnetrza NC1.

Doptyw sprezonego powietrza nalezy wtaczy¢ przed
witgczeniem zasilania elektrycznego zespotow.

Przed przytgczeniem
przedmucha¢ przewod
zasilania powietrzem
w celu usuniecia
zanieczyszczen z

B} @ LI R
\/ \/ . przewoddw, poniewaz

Palcami podtgczyé

przewod powietrzny na kréciec doprowadzenia

(potaczenie wciskane)

Wszystkie przewody powietrzne utozone mafe czastki mogg
Nakreci¢ pancerz spiralny w obrebie szafy obrabiarki nalezy spowodowac zatkanie
zabezpieczy¢ spiralnym pancerzem. dyszy.

powietrza
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1. Zamocowaé zespoty i wizualnie
ustawi¢ w jednej osi.

Ptyta
montazowa
(opcjonalna)

Numer
katalogowy czesci ;
A-2253-0964

1

/

Typowa podstawa
montazowa

_+— (przygotowywana w

miejscu montazu)

=

N
/]

) ,

2. Sprawdzi¢, czy zostafo
wyfgczone zasilanie.

Va
X

3. Pomiedzy zespotem Tx i Rx umiesci¢
przedmiot nie odbijajgcy Swiatta.

Rx i Tx zestrojone z doktadnoscig +1°
[e} O Q Q

Rx Tx \/
(o] [e] [e] [e]

Liniat mierniczy

Btad zestrojenia wzajemnego potozenia Rx i Tx wigkszy niz 1°

6 —— fa) fa)
T A ]] +
TX X
) O

Liniat mierniczy

g Zadba¢, aby Rx, a zwtaszcza Tx, zostaty pewnie zamocowane

na sztywnej powierzchni. Nalezy takze zadbac¢, aby
wykorzystywana powierzchnia nie byta narazona na drgania.
Doptyw sprezonego powietrza nalezy wtgczyé przed
rozpoczeciem konfigurowania i zestrajania.

PRZEJDZ DO
0 I CZYNNOSCI

/ ) 5
m— ) st —

4. Wiaczyc zasilanie
energig elektryczna.
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System rozdzielony NC1 - ustawienie i zestrojenie (ciag dalszy)

5. Usuna¢ przestong w celu wprowadzenia Rx
w tryb konfiguracji (co wskazuje dioda
“STATUS” $wiecaca pomarariczowym
Swiatfem). W trybie “KONFIGURACJI*
(SETUP MODE), poziom wyjsciowego
sygnatu statusu zmienia si¢ w przyblizeniu
cztery razy w ciggu sekundy.

DIODA “STATUS”

Pigciodiodowy stupek
wskaznikowy

Gdy dioda “STATUS” nie
zacznie $wieci¢ lub nie
zacznie migotaé
pieciodiodowy stupek
wskaznikowy, nalezy
powtdrzy¢ czynnosci 2 do 6.

A

—

6. Wykona¢ regulacje zestrojenia
zespotfow Tx i Rx.

Z=Zielony
Z=Z6tty
C=Czerwony

7. Wylgczy¢ zasilanie
energig elektryczna.

Jesli zespdt Rx bedzie odbierat zbyt wiele 0 !
Swiatta, barwa na wyswietlaczu diodowym
bedzie zmienia¢ sie na czerwong. Przyczyna:
Zespoty Tx i Rx znajduja sie zbyt blisko siebie.
Zwrocié sie do dostawcy, jesli potrzebny jest
inny system.

PRZEJDZ DO CZYNNOSCI 8 NN
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8. Wigczyc zasilanie energiag
elektryczng i sprawdzi¢ zestrojenie
wigzki laserowej pomiedzy
zespofami Rx i Tx (prawidtowe
zestrojenie wskazuje zielone $wiatto
diody “STATUS”).
0 I
7 DIODA
z “STATUS”
4
oIIC,
4
X Bl B
4
(Oznacza, 9 D
ze nastgpito 7 )N
poluzowanie [ Z )/ \—/
i zmiana Rx
potozenia ]
Rx lub Tx) Z=Zielony
Z=26tty
C=Czerwony

POWTORZ PRZEJDZ DO
CZYNNOSCI2 CZYNNOSCI 9
DO 8

Zapoznac sie z przewodnikiem
programowania bezdotykowego
systemu ustawiania narzedzi NC1
firmy Renishaw(Makroinstrukcja
zestrojenia wigzki)

9. Uruchomié
program
zestrojenia
wigzki.

—

Przy pomiarze narzedzi:
O$ wrzeciona (P2-P1) <10 ym
O$ promieniowa (P2-P1) <1 mm

Tylko przy detekcji uszkodzen
narzedzi:
O$ wrzeciona (P2-P1) <100 pm

PRZEJDZ DO CZYNNOSCI 10 O° Promieniowa (P2-P1) <5 mm

Jezeli NC1 ma by¢ wykorzystywany tylko do detekcji uszkodzen narzedzi, nie jest
konieczne zachowanie réwnolegtosci wigzki laserowej wzgledem osi obrabiarki.

A

System NC1 osigga stan gotowosci do pomiaréw w ciggu 3 sekund po wtgczeniu zasilania
energig elektryczng. Wigczenie zasilania musi nastapi¢ z wolnym polem widzenia
pomiedzy Tx i Rx. Gdy podczas wtgczenia zasilania wigzka jest przestonieta, system
przejdzie do trybu konfiguracji (dioda “Status” $wieci pomarariczowym Swiatfem). Nalezy
wtedy wytgczy¢ zasilanie, usung¢ przeszkode i z powrotem wigczy¢ zasilanie. NC1 bedzie
wtedy gotowy do pomiaréw (dioda stanu $wieci zielonym $wiattem).



20 System rozdzielony NC1 - ustawienie i zestrojenie (cigg dalszy)

TAK
(Konfigurowanie zakoinczone)

Ustawic¢
recznie

NIE
— Przy pomiarze narzedzi:

O$ wrzeciona (P2-P1) <10 ym
O$ promieniowa (P2-P1) <1 mm

Tylko przy detekcji uszkodzen

L - . narzedzi:
Zapoznac sig z przewodnikiem programowania 0$ wrzeciona (P2-P1) < 100 pm

bezdotykowego systemu ustawiania narzedzi NC1 firmy
Renishaw (program zestrojenia wigzki)

Zaleca sie, aby odlegfosé pomigdzy P1i P2
byta przynajmniej rowna wielkosci srednicy <
najwiekszego narzedzia
Powtérzy¢ czynnosci 2 - 8 w celu
ponownego sprawdzenia zestrojenia — 11. Ponownie sprawdzic

wigzki pomiedzy zespotami Tx i Rx.

O$ promieniowa (P2-P1) <5 mm

zestrojenie wigzki.

Jezeli pomiary dfugosci wykonuje sie poza osig w miejscach usytuowanych przy zewnetrznej Srednicy narzedzia, wtedy nie wystepuje potrzeba
doktadnego zestrojenia wigzki laserowej z osig wrzeciona (P2 - P1) < 100 pm.
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3. Ustawi¢ zesp6t w jednej linii z
osiami obrabiarki.

Recznie

ustawi¢ w
J jednej linii z

osiami X/Y

Regulacja ustawienia w osiach X/Y (4
punkty)

Wkret ustalajgcy (2 sztuki) Wkret regulacyjny dla
- ' osi Z (2 sztuki)
— __‘_20
I 1

W celu zestrojenia NC1 z osig Z obrabiarki nalezy poluzowaé 2
wkrety ustalajgce i dokona¢ regulacji przy pomocy 2 wkretéw
Ustawi¢ powierzchnig regulacyjnych. Po uzyskaniu zestrojenia delikatnie dokrecic 2
czotowg w jednej linii z wkrety ustalajgce. Wykona¢ ponowng kontrolg zestrojenia
0sig obrabiarki powracajgc do czynnosci 2.

NIE

Zapoznac sig z przewodnikiem programowania
bezdotykowego systemu ustawiania narzedzi NC1
A firmy Renishaw(Makroinstrukcja zestrojenia wigzki)

Przy pomiarze narzedzi:
O$ wrzeciona (P2-P1) <10 ym

Os$ promieniowa (P2-P1) <1 mm ‘ TAK
(Konfigurowanie

Tylko przy detekcji uszkodzen narzedzi:
O$ wrzeciona (P2-P1) <100 pm

2. Uruchomic program O$ promieniowa (P2-P1) <5 mm

zestrojenia wigzki.



22 NC1 - czyszczenie soczewek

Przed przystgpieniem do czyszczenia soczewek nalezy sprawdzic, Dokreci¢ z momentem 4 Nm.

3. Oczyscic i zatozy¢ nasadke powietrzng.
A czy zostafo wytgczone zasilanie energig elektryczng i powietrzem.

Tak ustawi¢ wylot

powietrza, aby strumien
powietrza nie padatf na
twarz operatora

1. Zdjg¢ nasadke
powietrzna.

Tx lub Rx

Wacik poliestrowy z firmy RS
Components Ltd numer

P-TL09-0005 katalogowy 408-1794 (zalecany) 5 P‘%@
.

2. Czyszczenie soczewek.

4. Wykonac¢ ponowna kalibracje
NC1.

[ TE

/ Nasadka powietrzna zespotu
Rx posiada wktadke z brgzu.

Srodek czyszczgcy RS Components Ltd numer czeéci Poniewaz nasadka powietrzna
268-0858 (zalecany). Alternatywnie mozna stosowaé W celu dokonania zaméwienia zespotu Tx nie posiada wktadki,
mieszanine 75 % alkoholu izopropylowego i 25 % wody. powyzszych czesci prosimy jest wazne, aby nie doszto do

skontaktowa¢ sie z RS
Components Ltd na stronie
Www.rs-components.com.

zamiany nasadek powietrznych.



NC1 - dziatanie diody “STATUS”
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Po wigczeniu NC1, dioda “STATUS” czterokrotnie migocze w celu wizualnego wskazania
ustawien sygnatéw wyjsciowych systemu dokonywanych przy uzyciu mikroprzetgcznikéw

SW1, SW2, SW3 i SW4.

Stany diody “STATUS” w czasie trwania sekwencji migotania sg nastepujgce:

Czerwone Swiatto diody
(Przetfgcznik w potozeniu
“WYLACZONY” (OFF))

Zielone swiatfo diody (Przefacznik
w potozeniu
“WLACZONY” (ON))

Odwrocona logika sygnatéw wyj
Sciowych

Logika prosta sygnatéw wyjsciowych

Przetacznik ustawiony w potozeniu
“WYLACZONY” (OFF)

Przetacznik ustawiony w pofozeniu
“WLACZONY” (ON)

Impulsowy sygnat wyjsciowy zostat
ustawiony na 1ms lub 50 ms. Gdy
za bty$nieciem czerwonym Swiattem
diody nastepujg dwa btysniecia
zielonym $wiatfem (SW1 i SW2 w po
fozeniu ON), sygnaf impulsowy jest
ustawiony na 50 ms.

Impulsowy sygnat wyjsciowy zostat
ustawiony na 20 ms lub 100 ms.
Gdy za btysnieciem zielonym Swiat
fem diody nastepujg dwa bty$niecia
czerwonym Swiattem (SW1 i SW2 w
potozeniu OFF), sygnat impulsowy
jest ustawiony na 20 ms.

Sekwencja Numer
migotania | przefgcznika
1 SWi1
2 Sw2
3 SW3
4 SW4

Aktywizuje wtgczenie trybu
sterowanej przerwy.

Anuluje tryb sterowanej przerwy.
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NC1 - dziatanie diody “STATUS” (ciag dalszy)

Po wykonaniu sekwencji migotania, dioda “STATUS” wskazuje takze
stan roboczy NC1 w nastepujgcy sposob:

Kolor
Swiatta emitowanego Stan
przez diode

Pomaranczowy NC1 wykonuije cykl kalibracji "po
wigczeniu zasilania" "SET-UP MODE".

Pomaranczowy Usterka bezpiecznika topikowego

migoczacy ukfadu elektronicznego, wyjscia

sygnatowe sg nieaktywne.

Czerwony Wigzka laserowa trafila w przeszkode,
nastepuje wyzwolenie impulsu NC1.
Zielony Wigzka laserowa trafia do odbiornika

bez przeszkod, NC1 jest
przygotowany do wyzwolenia.

DIODA “STATUS”

Zesp6t odbiornika (Rx)
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Bezdotykowy system ustawiania narzedzi NC1
L. Zasila- Wigcz- Wigzka  Wigzka Wigzka Zwolni- Wigzkanie Wt  Wigzka Wigzka Zwolni- Zwolni-
Sygnaty wyjsciowe nie enie nie przerw- przerw-  enie  przerwana gcze- przerw- przerwa-  enie enie
NC1 wytg- NC1 przerwana ana ana wigzki nie ana na wigzki  trybu
czone trybu “latch”
@# % @ﬁ “latch” %g
Tranzystor typu P l l l l l l l
Sygnat
stanu T
sondy Dggg J |—| | |
(probe 000U
status)
Sygnat
impulsow- 1000
ania/prze- o
stawiania gggg | | I | | | |_|
(pulsed/ TTTT
skip)
Sygnat
prawid-
fowosci
dziatania | | | | |
lasera
(laser ok)
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Sygnaty wyjsciowe z NC1 musza by¢ zgodne z sygnatami wejsciowymi sterownika obrabiarki.

Sygnaty wejsciowe Bezdotykowy system ustawiania narzedzi NC1
NC1
Zasila- Wiacz-  Wiazka  Wigzka Wigzka Zwolni- Wiazkanie Wt Wigzka Wigzka Zwolni- Zwolni-
nie enie nie przerw- przerw-  enie  przerwana gcze- przerw- przerwa- — enie enie
wytg- NC1 przerwana ana ana wigzki nie ana na wigzki  trybu
czone trybu “latch”
g @ @ g @ “latch” @
Tryb 12Vto24V |_
latch oV | |

W celu korzystania z trybu pracy “latch” nalezy zdjg¢ napiecie 12-24 V z r6zowego przewodu za pomocg funkcji M lub sygnatéw wejscia/

wyijscia (I/O).




27

Interfejs NCi-4

Z instrukcjami instalacji interfejsu NCi-4 prosimy zapozna¢ sie w instrukciji instalacji i podreczniku uzytkownika

interfejsu NCi-4 (numer katalogowy Renishaw H-2000-5238)
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Zamocowanie zespotu Tx lub Rx z uzyciem opcjonalnej ptytki montazowej do montazu w pozycji poziome;j

(tylko system rozdzielony)

Nadajnik (Tx) lub

-

N

Ky

2

@

€ 85

[0

Nel

8]

g

8

é‘ WYSOKOSC EMISJI WIAZKI PO

& ZAMOCOWANIU ZESPOLU

Ptytka montazowa do mocowania w = ! —q 4xM3
pozyciji poziomej (numer katalogowy ! E ! 1 (1.3 Nm)
czesci A-2253-0924) ! E L =
57 : i 1
35 50 ‘
3,5 Typowa podstawa
] montazowa
(;5* AQ (przygotowywana w
( 9\9\ miejscu montazu)
57| 50
\ / | —— 4 otwory M5x0,80
{%} {5/ gtebokosci minimalnej 12 mm

Szczegoty wymiarowe obrobki typowej podstawy montazowej

Przesuniecie = +5 mm T

i e

o

C

g

‘€ 0O$ emisji wigzki

2

Te)

o

[aV]

14 é} @
grubosc¢
10 mm

15
14

Szczegoty ptytki montazowej
(widok po zamontowaniu Tx lub Rx)

85

Wymiary sa przedstawione w mm



Zamocowanie zespotu Tx lub Rx z uzyciem opcjonalnej ptytki montazowej do zamocowania w pozycji pionowej 29

»®
3

9,5 (nominalnie)

7,5 25

70

0 (o

©0 0@

Szczegoty ptytki montazowej z

1.

zamocowanym zespotem

Nadajnik (Tx) lub
odbiornik (Rx)

Odkrecic i wyjaé cztery wkrety
mocujgce tylng pokrywe zespofu.

(tylko system rozdzielony)

25 (nominalnie) 50

4 otwory M5 x 0,8 0
gtebokosci minimalne;j
12 mm

14

Typowa
podstawa

25|53

b
* ®
b

montazowa
(przygotowywana

© ©

grubosc¢ ; . P
8 mm Szczegoty wymiarowe obrobki
—— typowej podstawy montazowej

Przesuniecie = +2,25 mm

Wymiary sg
przedstawione w mm

Ptytka montazowa do mocowania w
pozycji pionowej (numer katalogowy
czesci A-2253-0188) 3.

2. Zamocowa¢ ptytke montazowg na zespole przy
uzyciu dostarczonych czterech wkretéw.

w miejscu
montazu)

Zamocowac plytke
montazowa na wsporniku przy
uzyciu dostarczonych czterech
wkretéw M5.



30 Zamocowanie zespotu Tx lub Rx na opcjonalnym module nastawczym (tylko system rozdzielony)

Uwaga: Kiedy do zamontowania zespotu Tx lub Rx zostanie
wykorzystany modut nastawczy lub modut dystansowy, zespéf ten
mozna ustawi¢ w dowolnym z czterech przedstawionych potozen.

Ptytka C mmﬁﬁix M5 (5 Nm)

nastawczego

Ptytka D modutu
nastawczego

Ptytka E modutu
nastawczego

2. Ustawi¢ we wiasciwym potozeniu i zamocowac ptytki C i D modufu
nastawczego na kgtowej ptytce montazowe;.

Wymiary sa przedstawione

Nadajnik (Tx) lub
odbiornik (Rx)

1. Zamocowa¢é ptytke A modutu
nastawczego na zespole Tx lub Rx.

Ptytka B modutu
nastawczego

w mm

2 nakretki
szesciokatne

3. Przylaczy¢ zasilanie energig
elektryczng i powietrzem.
Zamocowac ptytke B na
ptytkach A i C modutu
nastawczego.

PRZEJDZ DO CZYNNOSCI 9 IS



Zamocowanie zespotu Tx lub Rx na opcjonalnym module nastawczym (tylko system rozdzielony) (cigg dalszy)

31

85

©[®[®

75

42,5 (nominalnie)

|
81
(nominalnie)

95

4. Wykorzystujgc dostarczone wkrety,
zamocowa¢ moduf nastawczy na
wsporniku montazowym.

85

-
Dy

y
40/-\/' B B

N w

P-\ o #b-\A

&

Szczegoty
wymiarowe
obrébki typowej
podstawy
montazowej

4 x M5 (5Nm) (tylko dla
zamocowania z tytu) Ten
element nie jest dostarczany

MODUL NASTAWCZY
(numer katalogowy
czesci A-2253-7600)

przodu)

Typowa podstawa montazowa

(przygotowywana w miejscu montazu)
4 x M5 (5 Nm)

(przedstawione zamocowanie z

A 4 otwory z

gwintem M5 x 0,8
x 12 gtebokos¢
minimalna (tylko
dla zamocowania
z przodu)

4 otwory
przelotowe dla
wkretéw M5 (tylko
dla zamocowania

z tytu)
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Zamocowanie zespotu Tx lub Rx na opcjonalnym module nastawczym (tylko system rozdzielony) (cigg dalszy)

60

Otwor
montazowy “A’ 5

73

81 nominalnie

29

Wymiary sa przedstawione

w mm
4-ptytkowy modut nastawczy Ptytka C
(numer katalogowy czesci modutu 2 x M5 (5 Nm)
A-2253-0265) nastawczego

Ptytka D modutu
nastawczego

Typowa podstawa montazowa

i E Ptytka A modutu (przygotowywana w miejscu montazu)

nastawezego 5 gtawic we wiasciwym pofozeniu i

zamocowa¢ ptytki C i D modutu nastawczego
na katowej ptytce montazowe;j.

1. Zamocowa¢ ptytke A modutu
nastawczego na zespole Tx lub Rx.

Ptytka B modutu
nastawczego

Otwor 50

montazowy “A’

45

2 otwory z
gwintem
M5 x 0,8 x 12
gfebokosé
minimalna

%

35

32

R10

Szczegoty wymiarowe obrébki typowej
podstawy montazowej

2 nakretki
szesciokatne
M5

3. Przyigczy¢ zasilanie energig elektryczng i
powietrzem. Zamocowac ptytke B na
ptytkach A i C modutu nastawczego.
Uwazaé, aby nie spowodowaé
wypchniecia kotkdéw Spirol.



Zamocowanie zespotu Tx lub Rx na opcjonalnym module dystansowym (tylko system rozdzielony) 33

Wymiary sa przedstawione 42,5
w mm | 85
Nadajnik (Tx) lub 20 45

odbiornik (Rx)

©; >

| I NN
— T 40 A\ /B B\ /A
% - T

85 @ @ Eeo

| Szczeg_o’fy wymiarowe Ob'I'Oka.
typowej podstawy montazowej

A 4 otwory z
gwintem M5 x 0,8
x 12 gtebokos¢
minimalna (tylko
dla zamocowania
z przodu)

B 4 otwory
przelotowe dla
wkretéw M5 (tylko

. o . . Blok montazowy e ‘ dla zamocowania
1. Przyfaczy¢ zasilanie energig elektryczng i (numer katalogowy ( Typowa podstawa 2 tytu)

powietrzem. Ztozy¢ blok montazowy i 4 x M5 (5 Nm)

przymocowac do zespotu. (Przedstawione

zamocowanie z
przodu)

2. Zamocowac blok montazowy na wsporniku (istnieje mozliwo$¢ zamocowania od przedniej lub tylnej strony).

montazowa
(przygotowywana w
miejscu montazu)

czesci
A-2253-7601)
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Zamocowanie zespotu Tx lub Rx na opcjonalnym module dystansowym (tylko system rozdzielony) (cigg dalszy)

19

Plyta dystansowa (numer
katalogowy czesci A-2253-0270)

Nadajnik (Tx) lub
odbiornik (Rx)

4 x M3
(1,0 Nm)

60

<

73

Wymiary sa przedstawione w mm

Otwoér

montazowy “A’ 50

45

2 otwory z
gwintem
M5 x 0,8

b—

ﬁ

~

[18

32 35

R10
\«

x12
gtebokos¢

29 )

Aa

30

Przytaczy¢ zasilanie energig
elektryczng i powietrzem. Ztozy¢ blok
montazowy i przymocowac¢ do
zespotu.

minimalna

Szczegoty wymiarowe
obrobki typowej podstawy
montazowej

2 x M5

\y (5 Nm)

>

il !
IS
(

Typowa podstawa montazowa
przygotowywana w miejscu montazu)



Zestrojenie zespotu Tx i Rx przy uzyciu opcjonalnego modutu nastawczego (tylko system rozdzielony)

35

Instrukcje dotyczace zestrojenia zespotéw Tx i Rx mozna znalezé w czesci
przedstawiajgcej rozdzielony system NC1 — rozdziaf o konfigurowaniu i
zestrojeniu zamieszczony w tym przewodniku.

Tz

X
Ty
Ry
Tz
Rz
g @
= < T
T y
e Ry

Przesuniecie w osi Y (Ty) = £ 2,5 mm
Obrét w osi Y (Ry) = + 2°
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Obrét w osi Z (Rz) = + 5°




36 Zamocowanie zespotu zwigzanego systemu NC1 na opcjonalnym module nastawczym

Wymiary sg przedstawione w mm
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Wymiary sa przedstawione w mm
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Instrukcje dotyczace zestrojenia zwigzanego systemu NC1 mozna znalez¢é w czeéci przedstawiajgce; ztozenia modufu
zwigzany system NC1 — rozdziat o konfigurowaniu i zestrojeniu w tym przewodniku. nastawczego
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Upewnic sig, czy stan roboczy obrabiarki umozliwia bezpieczng prace. Zasilanie obrabiarki energig elektryczng nalezy wytgczy¢ na czas pracy w
szafie sterowniczej oraz przed przytgczeniem NCi-4 i NC1.

1. Zamocowanie wspornikéw

¢  Przymocowa¢ zespét (zespoty) NC1 do wspornika montazowego (wspornikéw montazowych) (Prosimy pamieta¢, ze w przypadku systemoéw
rozdzielonych moze wystgpi¢ konieczno$¢ wczesniejszego zamocowania przewodéw rurowych powietrza oraz kabli elektrycznych).

¢ Upewnic sig, ze system NC1 posiada zakres odpowiedni dla danej instalacji. Skontaktowac sie z dostawcg, w razie gdyby potrzebny byt
system o innym zakresie.

*  Przymocowaé wspornik montazowy (wsporniki montazowe) do obrabiarki.
2. Kabel

e Utozy¢ kabel na trasie od NC1 do szafy sterowniczej obrabiarki. Nalezy unika¢ uktadania kabli w poblizu zrédet szumu elektronicznego, np.
silnikéw, kabli energetycznych itp.

* Przycigé odpowiedni odcinek ostony kabla.
* Natozy¢ ostone kabla na kabel i uszczelni¢ pofgczenie zaciskajgc obcgzkami opaske zaciskowa.
* W razie potrzeby przycig¢ odcinek kabla o odpowiedniej dtugosci

e Zafozy¢ dfawik kablowy P-CA61-0050 lub P-CA61-0054 w miejscu, gdzie kabel przechodzi do wnetrza obudowy. Dokreci¢ nakretke
zabezpieczajgcg P-NU09-0016

¢ Uszczelni¢ potgczenie ostony kabla z dtawikiem kabla zaciskajgc obcgzkami opaske zaciskowa

* Przetozy¢ petle kabla przez filtr ferrytowy jak najblizej korica rury kablowe;.
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Zasilanie powietrzem

Ustali¢ pofozenie zrodfa powietrza o czystosci zgodnej z ISO 8573-1:Powietrze o jakosci w klasie 5.7-, najlepszym rozwigzaniem jest
wykorzystanie powietrza pochodzgcego bezposrednio z zespotu filtru powietrza obrabiarki.

Jezeli wystgpig podejrzenia o obecnosci zanieczyszczen w sprezonym powietrzu (np. pochodzi ono wprost ze zZrédta zasilania powietrzem hali
obrabiarek, filtr powietrza obrabiarki jest zanieczyszczony, zrédto powietrza znajduje sie za urzgdzeniem smarujgcym rozpylonym olejem itp.),
wtedy konieczne moze by¢ zainstalowanie drugiego filtru powietrza. Zespdt filtru mozna nabyé¢ w firmie Renishaw, numer katalogowy czesci P-
F101-0008.

Jezeli temperatura powietrza zasilajgcego jest wyzsza od temperatury otoczenia o wiecej niz 5 °C i jest ono zawilgocone, wtedy konieczne
bedzie zainstalowanie osuszacza powietrza.

Zamocowac filtr powietrza NC1 (lub ekwiwalent) na odpowiedniej powierzchni wykorzystujagc wspornik montazowy. Musi on znajdowaé sie w
obrebie 25 m od zespotu NC1.

Utozy¢ przewdd rurowy powietrza na trasie od NC1 do zespotu filtru powietrza. W celu zminimalizowania spadku ci$nienia, nalezy zadba¢, aby
wszystkie odcinki przewodéw rurowych powietrza miaty minimalng dtugosc.

Przycig¢ odcinek przewodu powietrznego o odpowiedniej dfugosci.

Natozy¢ pancerz spiralny na przewdd powietrza od strony zespotu NC1

Potgczyc filtr powietrza ze zrédfem zasilania sprezonego powietrza za pomoca przewodu rurowego @4 mm.

Przytaczy¢ przewdd powietrza do filtru powietrza, lecz NIE PRZYLACZAC go do NC1

Wiaczy¢ zasilanie powietrzem i ustawi¢ cisnienie powietrza na filirze NC1 réwne 1 do 1,5 bar.

Odczeka¢ 1 minute w celu wydmuchania zanieczyszczen z przewodu powietrza.

Przytaczy¢ przewdd powietrza do NC1. Przyfaczy¢ spiralny pancerz do NC1 nakrecajgc go na kréciec doprowadzenia powietrza.

W razie potrzeby ponownie ustawi¢ ci$nienie powietrza na warto$é 1 do 1,5 bar.



Wykaz czynnosci instalacyjnych NC1

Zasilanie energig elektryczna

Przytaczy¢ kabel NC1 do 10-stykowej listwy zaciskowej interfejsu NCi-4 (wszystkie przewody oprécz z6ftego). Nalezy zapoznaé sie z
odpowiednim schematem potgczen zmieszczonym w instrukcji instalacji i podreczniku uzytkownika interfejsu NCi-4 (H-2000-5238).

Zadba¢, aby ekran kabla zostat przytgczony do zacisku uziemienia na interfejsie NCi-4.
Potaczy¢ 15-stykowg listwe zaciskowg ze sterownikiem obrabiarki. Zadbagé, aby ekran zostaf przytaczony do uziemienia obrabiarki.
Jezeli w sterowniku nie wystepuje zasilanie napigeciem 12-24 V, odpowiedni zasilacz A-2019-0018 mozna zakupi¢ w firmie Renishaw.

W razie potrzeby zmienrt domysine ustawienie przetagcznikéw na zespole NCi-4 (np. w ten sposéb wybiera sie tryb eliminacji wptywu kropel
chtodziwa). Dostep do SW2 i SW3 uzyskuje sie naciskajac zatrzaski umieszczone z boku obudowy NCi-4 oraz zdejmujac tylny panel.

Do zmiany ustawien przetgcznikdw nie nalezy uzywaé oféwka, odpowiednim narzedziem jest maty wkretak.
Zamontowac tylny panel z powrotem na zespole NCi-4 i przytgczyé oba ztgcza.

Przytaczy¢ kabel NC1 do zespofu NC1, jesli jeszcze nie zostat przytaczony. Zadbaé, aby ztacze zostato w petni dokrecone, bowiem w
przeciwnym razie moze doj$¢ do przecieku chfodziwa i spowodowania uszkodzenia.

Wigczy¢ zasilanie obrabiarki
Zainstalowa¢ oprogramowanie NC1 kierujgc si¢ wskazéwkami zawartymi w pliku Read-me (Przeczytaj)

Wykonac¢ zalecenia przedstawione w poradniku instalacji w celu skonfigurowania i zestrojenia zespotu NC1 z osiami obrabiarki.



Poradnik rozwigzywania problemoéw z NC1

Uwaga: W razie watpliwosci prosimy zwracac sie do swego dostawcy.

NC1 nie daje sie witgczyé
(nie Swieci dioda stanu Rx, nie $wieci dioda sygnalizujgca prace lasera Tx):

Usterka Dziatanie zaradcze
Wadliwe potgczenia. Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ potgczen przewoddw.
Nieprawidtowe napiecie zasilania. Sprawdzi¢ napigcie zasilania.
Zwarty bezpiecznik topikowy. Sprawdzi¢ potgczenia pod wzgledem wystepowania zwarcia

elektrycznego. Bezpieczniki NC1 oraz NCi-4 powracajg do stanu
wyjsciowego po wyfaczeniu i wigczeniu zasilania.

Uszkodzony kabel. Wymieni¢ kabel.

Przedostawanie sie chtodziwa przez zbyt luzno Zadbag¢, aby ztgcze kabla byto w petni dokrecone palcami az do jego
zamocowane ztacze. unieruchomienia.
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Poradnik rozwigzywania probleméw z NC1

Staba powtarzalnosé

Usterka

Dziatanie zaradcze

Tx i Rx nie stanowig dopasowanej pary.

Upewnic sig, czy Tx i Rx stanowig dopasowang pare, jak to
przedstawiono na Certyfikacie zgodnosci (Certificate of Conformity).

Na narzedziu znajduje sie ptyn chfodzacy lub wior.

Oczysci¢ narzedzie przedmuchujgc powietrzem lub wigczajac wysokie
obroty.

Zbyt wysoka szybko$¢ posuwu.

Zalecana wartos¢ to 2 mikrony/obrot.

Zakiocenia elektryczne.

Odsuna¢ kable transmisyjne od innych kabli przewodzgcych prad
elektryczny o duzym natezeniu. Zatozy¢ ferryt na kabel. Potgczy¢ NC
NC1 z uziemieniem.

Rozszerzalnos¢ cieplna obrabiarki i obrabianego
przedmiotu.

Zminimalizowa¢ zmiany temperatury. Zwiekszy¢ czestotliwos¢ kalibracii.

Nadmierne drgania obrabiarki.

Wyeliminowaé zrédio drgan.

Nie zachodzi kalibracja i aktualizacja offsetow.

Sprawdzi¢ oprogramowanie.

P w pomiaréw rozni sie od p kalibracji

Przejrze¢ oprogramowanie.

Pomiary nastepujg w strefach przyspieszania i
zwalniania obrabiarki.

Przejrze¢ oprogramowanie.

Staba powtarzalno$¢ obrabiarki wskutek zuzycia
suportéw, przypadkowego uszkodzenia,
poluzowania liniaftéw pomiarowych itd.

Wykonac¢ kontrole stanu technicznego obrabiarki.




Poradnik rozwigzywania problemoéw z NC1
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Staba powtarzalnosé (ciag dalszy)

Usterka

Dziatanie zaradcze

Poluzowanie wspornikéw systemu NC1.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby dokreci¢ wsporniki.

Pogorszenie powtarzalno$ci wymiany narzedzi.

Sprawdzi¢ powtarzalno$¢ NC1 bez wymiany narzedzi.

NC1 nie koniczy trybu konfiguracji (pomaranczowe swiatto diody Status)

Usterka

Dziatanie zaradcze

Zatkany otwér powietrzny przy wigczaniu zasilania.

Sprawdzi¢ otwory powietrzne Tx i Rx oraz oczys$ci¢ w razie potrzeby.

Zanieczyszczone soczewki.

Sprawdzi¢ soczewki Tx i Rx oraz oczysci¢ w razie potrzeby.

Brak zestrojenia Tx i Rx przy wigczaniu zasilania
Zestroi¢ Tx i Rx.

Zestroié Tx i Rx.

Przestonigta wigzka laserowa, np. przez narzedzie.

Usung¢ przeszkode i wtgczyé zasilanie.

Barwa swiatta na diodowym s

tupku wskaznikowym zmienia si¢ na czerwonag

Usterka

Dziatanie zaradcze

Zespot Rx odbiera zbyt duzo $wiatta.

Odsung¢ dalej od siebie zespoty Rx i Tx. Skontaktowaé sig z dostawca,
w razie gdyby potrzebny byt system o innym zakresie.
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Poradnik rozwigzywania problemoéw z NC1

NC1 generuje fatszywe wskazania

Usterka

Dziatanie zaradcze

Uszkodzony kabel.

Sprawdzi¢ i wymieni¢ kabel w razie stwierdzenia uszkodzenia.

Zakidcenia elektryczne.

Odsuna¢ kabel NC1 od innych kabli przewodzgcych prad elektryczny o
wysokim natezeniu. Zatozy¢ filtr ferrytowy. Przytgczyé ekran kabla do
uziemienia obrabiarki.

NC1 jest w trybie konfiguracji.

Jezeli nie zostat wybrany tryb eliminacji kropel, sygnat wyj$ciowy stanu
NC1 zmienia poziom logiczny czterokrotnie w ciggu sekundy, gdy system
jest w trybie konfiguraciji.

Staba stabilizacja zasilania energig elekiryczng.

Upewnic sie, ze napiecie zasilania jest prawidtowo stabilizowane.

Poluzowanie zamocowan.

Sprawdzi¢ i w razie potrzeby dokreci¢ poluzowane zamocowania.

Krople lub mgta ptynu chtodzgcego.

Wrtaczy¢ tryb eliminaciji kropel za pomoca przetacznika interfejsu NCi-4 i
oprogramowania NC1. Przed wykonaniem pomiaréw odczeka¢ na
opadnigcie mgty.

Stabo dokrecone ztgcze kabla.

Oczyscic¢ potgczenia elektryczne. Zadbagd, aby ztacze kabla byto w petni
dokrecone (palcami) az do jego unieruchomienia.

Brak wyzwalania sygnatu stanu.

Sprawdzi¢, czy do rézowego przewodu jest przytozone napiecie 12-24 V.




Poradnik rozwigzywania problemoéw z NC1
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Dioda stanu sondy swieci czerwonym swiattem

Usterka

Dziatanie zaradcze

Brak zestrojenia zespotéw Rx i Tx.

Ponownie zestroi¢ zespoty Rx i Tx.

Przestonigcie wigzki laserowej.

Usungc¢ przeszkode.

Zanieczyszczone soczewki/zatkane otwory
powietrzne.

Oczyscic czesci (patrz nastepny rozdziat).
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Poradnik rozwigzywania probleméw z NC1

Zanieczyszczona soczewka/zatkany otwor powietrzny zespotu Rx lub Tx

Usterka

Dziatanie zaradcze

Zbyt niskie ci$nienie powietrza, aby zapobiegaé
przedostawaniu si¢ ptynu chtodzacego/drobnych cz
gstek metalu.

Zadbad, aby ci$nienie powietrza doprowadzanego do NC1 utrzymywato
sie na poziomie 1 do 1,5 bar. Minimalizowac dlugosc przewodu rurowego
powietrza.

Zamknigte zasilanie sprezonym powietrzem.

Zasilanie sprezonym powietrzem musi by¢ otwarte na state.

Zasilanie powietrzem zespotu NC1 nie spetnia
wymagan normy ISO 8573-1: Czystos¢ powietrza w
klasie 5.7.

6dto zasilania powietrzem dla systemu NC1 nalezy przytaczy¢ przed
urzgdzeniem smarujgcym rozpylonym olejem lub automatycznym
zaworem odcinajgcym. Zadbac, aby zasilanie obrabiarek sprezonym
powietrzem spetniato wymagania jakosci powietrza. Jezeli temperatura
powietrza zasilajgcego jest wyzsza od temperatury otoczenia o wigcej
niz 5 °C i jest ono zawilgocone, nalezy zainstalowac¢ osuszacz powietrza.

Uszkodzenie przewodu doprowadzenia powietrza.

Sprawdzi¢ stan przewodu doprowadzenia powietrza i zadba¢, aby zostat
zatozony pancerz spiralny.

Uzywany jest filtr powietrza nie pochodzacy z firmy
Renishaw.

Oproézni¢ pojemnik filtru z nagromadzonego ptynu.

Pojemnik filtru powietrza jest wypetniony ptynem.

Sprawdzi¢ zasilanie sprezonym powietrzem.

Przedostanie sig ptynu chtodzgcego lub oleju do
przewodu doprowadzenia powietrza.

Przedmucha¢ lub wymieni¢ przewdd doprowadzenia powietrza.
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Typ Numer Opis
katalogowy czesci

Zestaw NC1 F150* A-2253-8507 Zespot NC1 F150, kabel o dtugosci 12,5 m ze ztgczem prostym, regulator ci
$nienia powietrza z dwoma kré¢cami powietrza @4 mm i manometrem, przewéd
rurowy powietrza @4 mm x 25 m, tréjnik 4 mm, ostona kabla w oplocie
stalowym @15 mm x 4 m, ostona ze stali nierdzewnej @7 mm x 4 m dla
przewodu doprowadzenia powietrza, modut nastawczy, zestaw narzedzi, znak
ostrzegajgcy o dziataniu lasera, przewodnik instalacji.

Zestaw NC1 F200** A-2253-8506 Zespot NC1 F200, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8507.

Zestaw NC1 F300*** A-2253-8500 Zespot NC1 F300, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8507.

Zestaw NC1 F150 A-2253-8608 Zespot NC1 F150, interfejs NCi-4, kabel o dtugosci 12,5 m ze ztgczem prostym,

oraz interfejs NCi-4 regulator ci$nienia powietrza z dwoma kré¢cami powietrza @4 mm i
manometrem, przewdd powietrza @4 mm x 25 m, tréjnik 4 mm, ostona
kabla w oplocie stalowym @15 mm x 4 m, osfona ze stali nierdzewnej @7 mm x
4 m dla przewodu doprowadzenia powietrza, moduf nastawczy, zestaw narzedzi,
znak ostrzegajgcy o dziataniu lasera, przewodnik instalaciji.

Zestaw NC1 F200 A-2253-8609 Zespot NC1 F200, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8608.

oraz interfejs NCi-4

Zestaw NC1 F300 A-2253-8610 Zespot NC1 F300, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8608.

oraz interfejs NCi-4

* F150 odnosi si¢ do systemu zwigzanego o dfugosci catkowitej 150 mm i zakresie roboczym 40 mm.
> F200 odnosi sie do systemu zwigzanego o dtugosci catkowitej 200 mm i zakresie roboczym 90 mm.

*kk

F300 odnosi sie do systemu zwigzanego o dtugosci catkowitej 300 mm i zakresie roboczym 190 mm.
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Wykaz czesci zamiennych — zwigzane systemy NC1 (F) (cigg dalszy)

Typ

Numer
katalogowy czesci

Opis

ztgczem katowym 90
stopni oraz interfejs
NCi-4

Zestaw NC1 F150 ze A-2253-8518 Zespot NC1 F150, kabel o dtugosci 12,5 m ze ztgczem prostym, regulator ci
ztgczem katowym 90 Snienia powietrza z dwoma kré¢cami powietrza @4 mm i manometrem, przewod
stopni rurowy powietrza @4 mm x 25 m, tréjnik 4 mm, ostona kabla w oplocie stalowym
@15 mm x 4 m, osfona ze stali nierdzewnej @7 mm x 4 m dla przewodu
doprowadzenia powietrza, modut nastawczy, zestaw narzedzi, znak ostrzegajacy
o dziataniu lasera, przewodnik instalacji
Zestaw NC1 F200 ze A-2253-8519 Zespol NC1 F200, pozostale elementy w zestawie jak dla A-2253-8518.
ztgczem katowym 90
stopni
Zestaw NC1 F300 ze A-2253-8520 Zespol NC1 F300, pozostale elementy w zestawie jak dla A-2253-8518.
ztgczem katowym 90
stopni
Zestaw NC1 F150 ze A-2253-8621 Zespo6t NC1 F150, interfejs NCi-4, kabel o diugosci 12,5 m z wtyczkg kgtowg 90
ztgczem katowym 90 stopni, regulator cisnienia powietrza z dwoma kré¢cami powietrza @4 mm i
stopni oraz interfejs manometrem, przewdd rurowy powietrza @4 mm x 25 m, tréjnik 4 mm, osfona
NCi-4 kabla w oplocie stalowym @15 mm x 4 m, ostona ze stali nierdzewnej @7 mm
x 4 m dla przewodu doprowadzenia powietrza, modut nastawczy, zestaw
narzedzi, znak ostrzegajacy o dziataniu lasera, przewodnik instalaciji.
Zestaw NC1 F200 ze A-2253-8622 Zespol NC1 F200, pozostale elementy w zestawie jak dla A-2253-8621.
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Typ

Numer
katalogowy czesci

Opis

Zestaw NC1 F300 ze A-2253-8623 Zespdl NC1 F200, pozostale elementy w zestawie jak dla A-2253-8621.

ztgczem katowym 90

stopni oraz interfejs

NCi-4

Interfejs NCi-4 A-5259-1000 Interfejs NCi-4 oraz pudetko z elementami mocujgcymi systemu szynowego DIN
i dwiema listwami zaciskowymi.

Zesp6t montazowy A-2253-8524 Zespdt NC1 F150, znak ostrzegajacy o dziataniu lasera, przewodnik instalaciji.

NC1 F150

Zesp6t montazowy A-2253-8525 Zespdt NC1 F200, znak ostrzegajacy o dziataniu lasera, przewodnik instalacji.

NC1 F200

Zesp6t montazowy A-2253-8526 Zespdt NC1 F300, znak ostrzegajacy o dziataniu lasera, przewodnik instalacji.

NC1 F300
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Wykaz czesci zamiennych — zwigzane systemy NC1 (F) (cigg dalszy)

Typ

Numer
katalogowy czesci

Opis

zasilania powietrzem
NC1

Listwa zaciskowa P-CN25-1053 Ztgcze z listwg zaciskowg 10-punktowg dla interfejsu NCi-4.
NCi-4 (10-punktowa)
Listwa zaciskowa P-CN25-1353 Ztacze z listwg zaciskowg 15-punktowg dla interfejsu NCi-4
NCi-4 (15-punktowa)
Kabel 12,5 m ze A-2253-6105 Kabel 12,5 m ze ztgczem prostym, ostona kabla w oplocie stalowym
ztgczem prostym @15 mm x 4 m, filtr ferrytowy.
A-2253-6107 Kabel 12,5 m ze zlaczem prostym, filtr ferrytowy.
Kabel 12,5 m ze A-2253-6106 Kabel 12,5 m ze ztgczem kgtowym 90°, ostona kabla w oplocie stalowym
ztgczem katowym @15 mm x 4 m, filtr ferrytowy.
90°
A-2253-6108 Kabel 12,5 m ze ztgczem kgtowym 90°, filtr ferrytowy.
Pierécien ferrytowy P-CA59-0013 Rdzen ferrytowy w ksztatcie piercienia o Srednicy wewnetrznej 6,8 mm.
Zestaw narzedzi A-2253-3500 Klucz maszynowy, klucz trzpieniowy szesciokgtny 2,5 mm, opaska zaciskowa, 4
NC1 wkrety M3 x 6 mm z tbem gniazdowym szesciokgtnym, 10 tulejek zaciskowych
na koncéwki przewodow.
Zestaw zespotu A-2253-5120 Regulator ci$nienia powietrza z dwoma kré¢cami powietrza @4 mm i

manometrem, przewéd powietrza @4 mm x 25 m, tréjnik.
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Typ

Numer
katalogowy czesci

Opis

Zestaw serwisowy P-F101-S002 Zestaw serwisowy dla regulatora cisnienia powietrza, czesci dla obu pojemnikéw
filtru powietrza NCH1 filtru.

Modut nastawczy A-2253-7650 Modut nastawczy z czterema wkretami mocujgcymi do zestrojenia zwigzanego
NC1 - system zwi systemu NC1 z osiami obrabiarki.

azany

Wydtuzony modut A-2253-0925 Modut nastawczy z o wydtuzonej ptycie podstawy i z czterema wkretami mocuj
nastawczy NC1 - gcymi do zestrojenia zwigzanego systemu NC1 z osiami obrabiarki.

system zwigzany

Przewodnik instalacji H-2000-5048 Przewodnik instalacji w formacie A5, jezyk angielski.

NC1

Przewodnik instalaciji H-2000-5127 Przewodnik instalacji w formacie A5, jezyk niemiecki.

NC1

Przewodnik instalacji H-2000-5128 Przewodnik instalacji w formacie A5, jezyk francuski.

NC1

Przewodnik instalaciji H-2000-5129 Przewodnik instalacji w formacie A5, jezyk wtoski.

NC1

Przewodnik instalacji H-2000-5238 Przewodnik instalacji w formacie A6, jezyk polski.

NCi-4
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Typ

Numer
katalogowy czesci

Opis

Ostona kabla w 15 P-HOO01-0010 Przewdd elastyczny z PCW @15 mm w oplocie stalowym sprzedawany w
mm w oplocie odcinkach o zgdanej diugosci.

stalowym

Pancerz przewodu M-2253-0207 Ostona ze stali nierdzewnej @7 mm x 4 m dla przewodu doprowadzenia
doprowadzenia powietrza.

powietrza NC1 - 2

metry

Pokrywka M-2253-0225 Pokrywka przesuwna.

Znak ostrzegajacy o P-LAO1-1066 Znak ostrzegajgcy o dziataniu lasera.

dziataniu lasera

Zestaw dysz A-2253-0264 2 pierécienie ustalajgce, nasadka powietrzna (zespét Tx), nasadka powietrzna
powietrza NC1 (zespdt Rx), klucz do nakretek z wcigciami.

Bezpiecznik topikowy P-FS20-0062 Bezpiecznik topikowy 62 mA (do interfejsu NCI).

Bezpiecznik topikowy P-FS20-1A25 Bezpiecznik topikowy 250 mA (do interfejsu NCI).

Dtawik kabla P-CA61-0050 Dtawik przewodu elastycznego/kabla (z kréécem na ostone kabla).

Dtawik kabla P-CA61-0054 Dtawik kabla (z koftpakiem).

Opaska zaciskowa P-MAO01-0041 Opaska zaciskowa.

Przeciwnakretka P-NU09-0016 Przeciwnakretka M16 x 1,5.
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Zestaw Numer katalogowy Obis
oprogramowania NC1 czesci P
Mazak A-4013-0062 Pakiet programowy dla stgrownlkow Mazak Fusion 640, M32 i M-Plus,
przewodnik programowania.
Haas A-4012-0895 Pakiet programowy dla sterownikow Haas controllers, przewodnik
programowania.
Yasnac A-4014-0020 Pakiet programowy dla sterownikéw Yasnac MX3, J50, 180 i J300, przewodnik
programowania.
Siemens A-4014-0157 Pakiet programowy dla sterownikéw Siemens 810D i 840D, przewodnik
programowania.
Heidenhain A-4014-0165 Pakiet programowy dla sterownlkow Heidenhain 426 i 4.130, prz’ewqdnlk
programowania, przewodnik scalania (tylko producenci wyrobéw finalnych).
Meldas A-4013-0050 Pakiet programowy dla ;terownlkow MItS'ubIShI Meldas M635 serii M3, M64,
M310, M500 , przewodnik programowania.
Okuma A-4016-1021 Pakiet programowy dla stc—.zrownlkOW Okuma 700M/7000M, U10M i U100M,
przewodnik programowania.
Fanuc A-4012-0820 Pakiet programowy dla sterownikéw Fanuc 0, 6, 10-15, 16-21 M i MI, przewodnik
programowania.
Heidenhain i530 A-4014-0223 Pakiet programowy dla sterownika Helldenhalrj |530, przewodnik programowania,
przewodnik scalania (tylko producenci wyrobdw finalnych).
Brother A-4012-0904 Pakiet programowy dla stgrownlkow Brother wyposazonych w opcje makro.
Przewodnik programowania.
Allen Bradley A-4016-1025 Pakiet programowy dla sterownlka Allen Bradley OSAI.(serla 110), przewodnlk
programowania, przewodnik scalania (tylko producenci wyrobdw finalnych).
Hitachi A-4012-0840 Pakiet programowy dla sterownikéw Sigma 16M i 18M.
Makino A-4012-0900 Pakiet programowy dla sterownika Pro 3 - odpowiednika Fanuc 16 - 18M.
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Typ Numer katalogowy Opis
czesci
Zestaw NC1 S700* A-2253-8533 Zespot NC1 S700, regulator cisnienia powietrza z dwoma kré¢cami powietrza

@4 mm i manometrem, przewod rurowy powietrza @4 mm x 25 m, tréjnik 4 mm,
kabel o dtugosci 12,5 m ze ztgczem prostym, dwie ostony kabla w oplocie
stalowym @15 mm x 4 m, ostona ze stali nierdzewnej @7 mm x 8m dla przewodu
doprowadzenia powietrza, zestaw narzedzi, znak ostrzegajacy o dziataniu lasera,
przewodnik instalacji.

Zestaw NC1 S1000** A-2253-8534 Zespot NC1 S1000, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8533.
Zestaw NC1 S1400*** A-2253-8535 Zespot NC1 S1400, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8533.
Zestaw NC1 A-2253-8536 Zespot NC1 S2000, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8533.
S2000****

Zestaw NC1 S700 A-2253-8637 Zespét NC1 S700, interfejs NCi-4, regulator ci$nienia powietrza z dwoma kré
oraz interfejs NCi-4 ¢cami powietrza @4 mm i manometrem, przewod rurowy powietrza @4 mm x 25

m, tréjnik 4 mm, dwa kable o dtugoéci 12,5 m z wtyczkg prosta, dwie ostony
kabla w oplocie stalowym @15 mm x 4 m, ostona ze stali nierdzewnej @7 mm x
8m dla przewodu doprowadzenia powietrza, zestaw narzedzi, znak ostrzegajgcy
o dziataniu lasera, przewodnik instalacji.

Zestaw NC1 S1000 A-2253-8638 Zespot NC1 S1000, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8637.
oraz interfejs NCi-4
Zestaw NC1 S1400 A-2253-8639 Zespot NC1 S1400, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8637.
oraz interfejs NCi-4
Zestaw NC1 S2000 A-2253-8640 Zespot NC1 S2000, pozostate elementy w zestawie jak dla A-2253-8637.

oraz interfejs NCi-4

*  S§700 odnosi sie do systemu rozdzielonego, dostosowanego do pracy z zespotami Tx i Rx ustawionymi w odlegto$ci 500 mm do 700 mm od siebie.

** 51000 odnosi sie do systemu rozdzielonego, dostosowanego do pracy z zespotami Tx i Rx ustawionymi w odlegtosci 700 mm do 1000 mm od siebie.
*** $1400 odnosi sie do systemu rozdzielonego, dostosowanego do pracy z zespotami Tx i Rx ustawionymi w odlegto$ci 1000 mm do 1400 mm od
siebie.

**** 52000 odnosi si¢ do systemu rozdzielonego, dostosowanego do pracy z zespofami Tx i Rx ustawionymi w odlegtosci 1400 mm do 2000 mm od siebie



Wykaz czesci zamiennych — rozdzielone systemy NC1 (S) (cigg dalszy) 55

Typ

Numer
katalogowy czesci

Opis

Zespot NC1 S700 A-2253-8541 Zespot NC1 S700, znak ostrzegajgcy o dziataniu lasera, przewodnik instalacji.
Zespot NC1 S1000 A-2253-8542 Zespot NC1 S1000, znak ostrzegajgcy o dziataniu lasera, przewodnik instalaciji.
Zespot NC1 S1400 A-2253-8543 Zespot NC1 S1400, znak ostrzegajgcy o dziataniu lasera, przewodnik instalaciji.
Zespot NC1 S2000 A-2253-8544 Zespot NC1 S2000, znak ostrzegajgcy o dziataniu lasera, przewodnik instalaciji.
Ptyta montazowa A-2253-0924 Ptyta montazowa do zamocowania zespotu Tx lub Rx systemu NC1 na

NC1 dla poziomej powierzchni poziome;j.

powierzchni

Zamocowania

Ptyta montazowa A-2253-0188 Ptyta montazowa do zamocowania zespotu Tx lub Rx systemu NC1 na

NC1 dla pionowej powierzchni pionowej.

powierzchni

zamocowania (Tx)

Modut nastawczy A-2253-7600 Modut nastawczy z czterema wkretami mocujgcymi do zestrojenia zwigzanego
NC1 do zamocowania systemu NC1 z osiami obrabiarki. Zawiera kgtowg ptytke montazowg z regulacja
pionowego - system w pionie.

rozdzielony

Modut dystansowy A-2253-7601 Modut dystansowy i cztery wkrety mocujgce do zamocowania zespotu Tx lub Rx
NC1 po stronie przeciwnej wzgledem modufu nastawczego. Zawiera kgtowg ptytke

montazowg z regulacjg w pionie.
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Typ

Numer
katalogowy czesci

Opis

4-ptytowy modut A-2253-0265 4-ptytowy moduf nastawczy z dwoma wkretami mocujgcymi do zestrojenia
nastawczy NC1 do rozdzielonego systemu NC1 z osiami obrabiarki. Brak mozliwosci regulacji w
zamocowania na pionie.

powierzchni poziomej

Ptyta dystansowa A-2253-0270 Ptyta dystansowa i dwa wkrety mocujace do zamocowania zespotu Tx lub Rx po
NCA stronie przeciwnej wzgledem 4-ptytkowego modutu nastawczego.

Przewdéd rurowy P-PF26-0010 Rurka z czarnego nylonu o $rednicy 4 mm (o dfugosci 25 m).

powietrza

Trojnik P-PF04-0010 tacznik rurowy w ksztatcie litery T o jednakowych $rednicach odgatezien

réwnych 4 mm.
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