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• Okablowania nie wolno prowadzić wzdłuż wysokoprądowych 
kabli zasilających, takich jak np. kable zasilania napędu lub 
w pobliżu kabli szybkiego przesyłu danych.

• Długość kabli powinna być zawsze minimalna.

Działanie urządzenia

Jeżeli urządzenie to jest użytkowane w sposób inny niż określił to 
producent, zabezpieczenie zapewniane przez to urządzenie może 
być osłabione.

Bezpieczeństwo

Informacja dla użytkownika

Podczas obsługi obrabiarek zaleca się używanie ochrony na oczy.

Informacja dla dostawcy oraz instalatora maszyny

Na dostawcy maszyny spoczywa odpowiedzialność za 
uprzedzenie użytkownika o wszelkich zagrożeniach związanych 
z eksploatacją, łącznie z tymi, o których wspomina się 
w dokumentacji produktu Renishaw. Dostawca odpowiada także 
za zapewnienie odpowiednich osłon i blokad zabezpieczających.

Jeśli sonda nie włączy się, jej sygnał może fałszywie wskazywać 
stan gotowości sondy. Zaleca się nie brać pod uwagę sygnałów 
sondy przy podejmowaniu decyzji o zatrzymaniu maszyny.

Informacje dla instalatora wyposażenia

Wszystkie urządzenia Renishaw są zaprojektowane tak, aby 
działały zgodnie z wymogami odpowiednich przepisów WE 
oraz FCC. Każdy instalator urządzenia odpowiedzialny jest za 
przestrzeganie następujących zaleceń, aby zapewnić działanie 
produktu zgodne z tymi przepisami:

• Każdy interfejs MUSI być zainstalowany z dala od 
potencjalnych źródeł zakłóceń elektrycznych takich jak np. 
transformatory, serwonapędy itd.

• Wszystkie podłączenia 0 V/uziemienie powinny być podłączone 
do „głównej szyny uziemiającej” maszyny („szyna uziemiająca” 
to wyrównawcze podłączenie dla wszystkich uziemień oraz 
kabli ekranowanych maszyny). Przestrzeganie tego zalecenia 
jest bardzo ważne, w przeciwnym wypadku może powstać 
różnica potencjałów pomiędzy uziemieniami.

• Wszystkie ekrany muszą być podłączone zgodnie z instrukcją.
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Diagnostyka wizualna HSI-C

DIODA STANU SONDY (PROBE STATUS)

Sonda została wyzwolona

Sonda gotowa do pomiaru

DIODA BŁĘDU (ERROR)

            Błąd

Wyłączony Brak błędu

            Błąd okablowania MP250

DIODA LED TYPU SONDY (PROBE TYPE)

Połączono z sondą RengageTM

Połączono ze standardową sondą

            Aktywna funkcja blokady sondy

DIODA LED KONFIG. SONDY (PROBE CONFIG.)

Konfig. sondy 1

Konfig. sondy 2

Konfig. sondy 3

Wyłączony Przełącznik konfiguracji sondy jest 
ustawiony nieprawidłowo



5

Konfiguracje bloku złącza HSI-C

Ustawienia 

przełącznika 

konfiguracji sondy

Zasilanie (blok 1)

Pominięcie konfig. 3 

(blok 2)

Blokada (blok 3)

Sonda (blok 4)

Stan sondy 

(blok 5)

Typ sondy 

(blok 6)
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Podłączenie interfejsu HSI-C do sondy RENGAGE™ i sterownika CNC
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Podłączenie interfejsu HSI-C do sondy standardowej i sterownika CNC
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Ta strona została celowo pozostawiona pusta.
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Chiny — RoHS

Więcej informacji o dokumencie RoHS obowiązującym w Chinach 
można uzyskać na stronie www.renishaw.pl/mtpchinarohs.

© 2018–2022 Renishaw plc. Wszelkie prawa zastrzeżone.

Bez pisemnej zgody firmy Renishaw niniejszego dokumentu nie 
można w całości lub części kopiować, powielać lub w jakikolwiek 
sposób inny przenosić na inny nośnik ani tłumaczyć na inne języki.

Renishaw plc. Zarejestrowano w Anglii i Walii pod numerem 
1106260. Zarejestrowane biuro: New Mills, Wotton-under-Edge, 
Gloucestershire, GL12 8JR, Wielka Brytania.

Zastrzeżenie

MIMO ŻE DOŁOŻONO WSZELKICH STARAŃ, ABY 
ZWERYFIKOWAĆ DOKŁADNOŚĆ NINIEJSZEGO DOKUMENTU 
W CHWILI JEGO PUBLIKACJI, W MAKSYMALNYM ZAKRESIE 
DOZWOLONYM PRZEZ PRZEPISY PRAWA WYŁĄCZA SIĘ 
WSZELKIE WYNIKAJĄCE Z NIEGO GWARANCJE, WARUNKI, 
OBIETNICE I ODPOWIEDZIALNOŚĆ PRAWNĄ.

FIRMA RENISHAW ZASTRZEGA PRAWO DO WPROWADZANIA 
ZMIAN W NINIEJSZYM DOKUMENCIE ORAZ W OPISANYCH 
W NIM URZĄDZENIACH, OPROGRAMOWANIU I DANYCH 
TECHNICZNYCH BEZ OBOWIĄZKU POWIADOMIENIA O 
TAKICH ZMIANACH.

Znaki towarowe

RENISHAW® i symbol sondy są zarejestrowanymi znakami 
towarowymi firmy Renishaw plc. Nazwy produktów Renishaw, 
oznaczenia i znak „apply innovation” są znakami towarowymi firmy 
Renishaw plc lub jej podmiotów zależnych. Inne nazwy marek, 
produktów i firm są znakami towarowymi odpowiednich właścicieli.

Gwarancja

O ile klient i firma Renishaw nie uzgodnili i nie zawarli odrębnej 
pisemnej umowy, sprzedawane urządzenia i oprogramowanie 
podlegają standardowym Warunkom i postanowieniom firmy 
Renishaw, które zostały dołączone do takich urządzeń i 
oprogramowania lub są dostępne na żądanie w lokalnym oddziale 
firmy Renishaw.

Firma Renishaw udziela ograniczonej czasowo gwarancji na 
swoje urządzenia i oprogramowanie (zgodnie ze standardowymi 
Warunkami i postanowieniami), o ile zostały one zainstalowane 
i są użytkowane w sposób ściśle zgodny z opisem podanym w 
powiązanej dokumentacji firmy Renishaw. Szczegółowe informacje 
na temat gwarancji można znaleźć w standardowych Warunkach i 
postanowieniach.

Urządzenia i oprogramowanie zakupione przez klienta od 
zewnętrznego dostawcy podlega odrębnym warunkom i 
postanowieniom dostarczonym z takimi urządzeniami i 
oprogramowaniem. Szczegółowe informacje można uzyskać u 
zewnętrznego dostawcy.

http://www.renishaw.pl/mtpchinarohs
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Deklaracja zgodności WE

Firma Renishaw plc oświadcza na swoją wyłączną 
odpowiedzialność, że system HSI-C jest zgodny ze wszystkimi 
odpowiednimi przepisami Unii Europejskiej.

Pełny tekst deklaracji zgodności WE podano pod adresem  
www.renishaw.pl/mtpdoc

Patenty

Brak odnośnych patentów.

Utylizacja zużytego sprzętu elektrycznego i 
elektronicznego 

Oznaczenie produktów firmy Renishaw i/lub towarzyszącej 
im dokumentacji takim symbolem oznacza, iż urządzenie nie 
powinno być wyrzucane wraz z innymi odpadami pochodzącymi 
z gospodarstwa domowego. Odpowiedzialność za dostarczenie 
takiego urządzenia do wyznaczonego miejsca zbiórki produktów 
przeznaczonych do utylizacji odpadów elektrycznych oraz 
elektronicznych (WEEE), w celu umożliwienia ich recyklingu lub 
innych form odzysku, ponosi użytkownik końcowy. Prawidłowa 
utylizacja takiego urządzenia pomoże zachować cenne zasoby 
oraz uniknąć negatywnego wpływu na środowisko. Szczegółowe 
informacje można uzyskać w najbliższym punkcie zbiórki odpadów 
lub od przedstawiciela firmy Renishaw.

Regulacja REACH

Informacje wymagane na mocy art. 33 ust. 1 Regulacji (EC) 
nr 1907/2006 („REACH”) dotyczącej produktów zawierających 
substancje stanowiące bardzo duże zagrożenie (Substances of 
Very High Concern — SVHC) są dostępne pod adresem:  
www.renishaw.pl/REACH
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Dane teleadresowe przedstawicielstw 
Renishaw znajdują się na  
www.renishaw.pl/kontakt

Renishaw Sp. z o.o.

ul. Osmańska 12 
02-823 Warszawa 
Polska

T +48 22 577 11 80 
F +48 22 577 11 81 
E poland@renishaw.com

www.renishaw.pl

*H-6527-8519-02*

http://www.renishaw.pl/kontakt
mailto:poland%40renishaw.com?subject=
http://www.renishaw.pl



