Wydanie wiadomosci
Renishaw jest partnerem mistrzyni olimpijskiej

Kiedy Sandra Kiriasis, aktualna mistrzyni
olimpijska w bobslejowych dwodjkach kobiet,
wystosowata apel o pomoc w sprawie
wyprodukowania pt6z, ktére spetniatyby
nowe wymagania regulaminowe tej
dyscypliny sportowej, wiodaca w Swiecie w
branzy pomiarowej firma Renishaw podjeta
to wyzwanie. Wspétpracujac z innymi
specjalistycznymi firmami produkcyjnymi,
Siemensem, Sescoi oraz Iscar, Renishaw
zastosowata swe najnowsze technologie
pomiarowe, w tym réwniez rewolucyjna
glowice pomiarowg REVO™ dla maszyn
wspoétrzednosciowych. W rezultacie zostato
dostarczone takie rozwigzanie pt6z, ktére
pozwolito oglada¢ dominacje Kiriasis w
sezonie 2006-2007 FIBT, kiedy to zwyciezyta
zaréwno w rywalizacji Pucharu Swiata, jaki
Mistrzostw Swiata.

Po uzyskaniu tego wyjgtkowego sukcesu w
rywalizacji bobslejowej kobiet FIBT w ramach
Mistrzostw Swiata, w ktérych Kiriasis razem ze
swg hamulcowg Romy Logsch zdobyta ztoty
medal réznicg ponad dwdch sekund, powiedziata
ona w wywiadzie dla stacji telewizyjnych w

St. Moritz, ze “tajemnica moich sukcesow

tkwi w tych ptozach”. To osiggniecie i uznanie
wkfadu w jej sukces przez réznych partneréw

w dziedzinie produkcji, zwrdcito uwage na
wptyw, jaki technologia moze wywiera¢ na

sporty szybkosciowe na najwyzszym poziomie
rywalizacji oraz doprowadzito do podpisania
formalnej umowy o wspdtpracy pomiedzy
zespotem Kiriasis i firma Renishaw, ktéra ma
obowigzywaé przynamniej do konca sezonu FIBT
2007-2008.

apply innovation™

Jak wyjasnit Rainer Lotz, Dyrektor Naczelny
Renishaw GmbH, “Renishaw juz teraz

posiada znaczny wktad techniczny w takich
miedzynarodowych dyscyplinach sportow
samochodowych, jak wyscigi formuty F1 i
NASCAR, zaréwno w dziedzinie wytwarzania
silnikéw, jak i samochodowych systemow
monitorowania. Poznaliémy wigc ten niewielki
margines, jaki dzieli sukces od porazki w
sportach na najwyzszym poziomie o obsadzie
migdzynarodowej. MieliSmy przyjemnosé
wspomoc naszym doswiadczeniem w dziedzinie
pomiarow projekt ptozy dla ekipy Kiriasis i mamy
nadzieje przyczyniac sie do dalszych sukceséw
Sandry”

Projekt pfozy powstat w nastepstwie
wprowadzenia w pazdzierniku 2006 przez FIBT
(International Federation of Bobsleigh and
Toboganning) nowych przepiséw regulaminu.
Miaty one na celu zamkniecie trwajgcych
dyskusji na temat stosowania réznych
materiatéw oraz sposobéw obrobki w procesie
wytwarzania ptéz. Wszystkie ekipy bobslejowe
muszg obecnie stosowac stal o tej same;j
specyfikacji, a kreatywnos$¢ zostata ograniczona
jedynie do ksztattu ptozy. Kiriasis byta
zadowolona z osiggdéw uzyskiwanych przy uzyciu
istniejgcych ptdz, ale zostaty one wytworzone
przy uzyciu technik recznych, wiec nie istniaty
zadne rysunki, ani dane elektronicznych
systemow CAD, ktére pozwalatyby na
odtworzenie ich ze stali o standardowej
specyfikaciji.




Odpowiadajgc na apel o pomoc opublikowany
przez zespot Kiriasis w niemieckim czasopismie
obrdbki metali, rézne firmy zaoferowaty swoje
ustugi. Sita prezentacji przedstawionej przez
wspotpracujgce firmy Siemens, Renishaw, Sescoi
i Iscar spowodowata wybor ich oferty.

Istniejace ptozy przestano najpierw do dziatu
badawczego firmy Renishaw UK. Tam zostaty
one zeskanowane przy uzyciu rewolucyjnej,
gfowicy pomiarowej REVO™ dla maszyn
wspofrzednosciowych, pracujacej w pieciu osiach.
Umozliwito to zebranie wielu tysiecy punktéw
danych, pozwalajgc na bardzo szczegoéfowe
zdefiniowanie jej ksztattu. Inaczej niz w przypadku
tradycyjnych metod skanowania, w ktérych
wprowadza sie przyspieszenie przemieszczen
trzech osi maszyny wspoirzednosciowej w

celu szybkiego skanowania, system REVO™
stosuje zsynchronizowane przemieszczenia
maszyny i gfowicy w celu zminimalizowania
btedéw dynamicznych przemieszczen

maszyny wspoirzednosciowej z bardzo

duzymi predkosciami skanowania. Umozliwia

to inspekcje z wysokg doktadnoscia przy
predkosciach skanowania do 500 mm/s.

B i

Po zebraniu danych, zostaty utworzone pliki DXF
oraz IGES. Przestano je drogg elektroniczng do
Sescoi, gdzie zostaf utworzony program
CAD/CAM dla ukfadu sterujgcego obrabiarki
Siemens Sinumerik, zainstalowanego we frezarce
DMG CNC u producenta oprzyrzadowania Iscar.
Po zakoriczeniu obrdbki, ksztatt gotowych pt6z
zostat sprawdzony przy uzyciu sondy stykowej
Renishaw OMP400. Jest to urzgdzenie, w
ktérym stosuje sie czujniki tensometryczne,
umozliwiajgce wykonywanie bardzo doktadnych
pomiaréw na obrabiarce.


http://www.renishaw.info/emo

